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Zarządzanie Rewizjami Katalogów STM

Kod Katalogu

MT01 PL CZ SK 0.8

Nr Identyfikacyjny
Označení jazyka

Identifikačné číslo

Kod Języka - -

-  Polski – Polština - Poľský
– – Čeština - Český

– – Slovenština - Slovensk

Indeks Rewizji
Ukazatel revize
Index Revízie

1) Każdy katalog STM w dystrybucji posiada kod
identyfikujący, który znajduje się na ostatniej
stronie katalogu i w stopce na wszystkich jego
stronach. Aby sprawdzić numer rewizji aktualnie
w Państwa posiadaniu, należy spojrzeć na
ostatnią cyfrę w kodzie katalogu:

2) Katalog zawierający najnowsze aktualizacje
można pobrać ze strony internetowej STM.
Wprowadzone zmiany są wymienione w tabeli
aktualizacji, która jest załączona do niniejszego
dokumentu. Na stronach, których te zmiany
dotyczą, uwidoczniony jest zmieniony indeks
rewizji.

3) Należy przyjrzeć się symbolowi w kolumnie
“Klasyfikacja Zmiany”.W tej kolumnie zostanie
dodany symbol, określający rodzaj dokonanych
zmian.
Pozwala to na szybką identyfikację ważności
zmiany;

4) W przypadku wystąpienia różnic w rozmiarach
podanych na rysunkach pobranych ze
strony internetowej i w tabeli katalogu, należy
skonsultować się z naszym Działem
Technicznym.

Uwaga
Należy sprawdzić numer rewizji w swoim
posiadaniu i tabelę aktualizacji wprowadzonych
w nowej rewizji.

1) Každý distribuovaný katalog STM má kód,
kterým je identifikován a který je uveden na
poslední straně katalogů a v dolním rohu každé
strany vlastního katalogu. Verzi revize, kterou
vlastníte, poznáte podle posledního čísla kódu
vašeho katalogu:

2) Katalog s nejnovějšími aktualizacemi se
nachází na webových stránkách STM.
Provedené změny lze konzultovat v tabulce
aktualizací, která tvoří přílohu tohoto dokumentu.
Na stranách, na nichž byla provedena změna, je
uveden změněný ukazatel revize.

3) Pozorně se dívejte na symbol uvedený ve
sloupci “Klasifikace změny”.Do tohoto sloupce
bude vložen symbol, který určuje klasifikaci
provedených změn.
To umožní velmi rychle určit důležitost
provedené změny;

4) V případě rozdílů v hodnotách mezi výkresem
staženým z internetových stránek a

tabulkou katalogu je třeba konzultovat naše
oddělení technické služby.

Pozor
Zkontrolujte revizi, kterou vlastníte, a tabulku
aktualizací provedených v nové revizi.

Správa revízií u katalógov STM

Kód katalógu

1) Každý katalóg, ktorý je v distribúcii má vlastný
identifikačný kód, ktorý je uvedený na poslednej
stránke každého katalógu a v zápätí každej
stránky tohto katalógu. Na overenie revízie,
ktorú momentálne vlastníte treba pozrieť
posledné z čísel, z ktorých sa katalógový kód
skladá:
2) Katalóg obsahujúci posledné aktualizácie je k
dispozícii na webových stránkach STM.
Vykonané zmeny sú viditeľné v tabuľke
aktualizácii, ktorá je priložená k tomuto
dokumentu. Na stránkach, ktoré sú predmetom
zmien je uvedený index revíznej zmeny .

3) Pozorne si pozrite symbol v stĺpčeku
“Klasifikácia Zmeny”.V tomto stĺpčeku bude
uvedený symbol, ktorý určuje klasifikáciu
vykonaných zmien.
To umožní stanoviť veľmi rýchlo dôležitosť
uskutočnenej zmeny;

4) Pokiaľ je rozdiel v kótach medzi výkresmi
, prevzatými z webových stránok a tabuľkou

katalógu, kontaktujte náš technický úsek.

Pozor
Skontrolujte revíziu vášho výtlačku a tabuľku
aktualizácii vykonaných v novej revízii .

Kluczowy
Klíč

Kľúč

Emisja i wprowadzanie produktu na rynek
Vyrobení a zavedení výrobku
Výstup a vstup výrobku

Ważne
Důležité
Dôležité

Zmiana, która wpływa na gabaryty/zakres dostawy/instalację produktu
Změna, která ovlivňuje rozměry/stav dodávky/instalaci výrobku
Zmena, ktorá má vplyv na zástavbový priestor/stav dodávky/inštaláciu výrobku

Wtórna
Sekundární
Sekundárna

Zmiana dotycząca tłumaczeń/układu stron/dodawania opisów
Změna, která se týká překladů/stránkování/vkládání popisů
Zmena, ktorá sa týka prekladov/označenia strán/uvedenia popisov
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Wprowadzone aktualizacje / Provedené aktualizace/ Vykonané aktualizácie
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Sekcja Nr
Řez č.

Č. odseku

Strona
Strana
Stránka
OLD

Opis
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Indeks
Rewizji
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Index
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Strona
Strana
Stránka

Klasyfikacja Modyfikacja
Klasifikace změny
Klasifikácia Zmena
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Tento katalóg  ruší a nahrádza každé
predchádzajúce vydanie a revíziu.

Pokiaľ ste tento katalóg nedostali v
kontrolovanej distribúcii, aktualizácia
údajov nie je  zaručená.

Katalog ten uchyla i zastępuje wszelkie
poprzednie wydania i rewizje.

Jeśli nie otrzymali Państwo tego katalogu
z kontrolowanego źródła dystrybucji,
aktualność danych w nim zawartych nie
może być zagwarantowana.

Tento katalog ruší jakoukoliv předešlou
verzi a revizi a nahrazuje ji.

Pokud se k vám tento katalog nedostal
přes kontrolovanou distribuci, aktualizace
v něm obsažených dat není zaručena.

MT01 PLCZSK 0.8 06/24
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